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NEDEN TAKILI CIVATALARI GENLESME CIVATALARI iLE DEGISTIRMELISINiZ?

Rizgar turbinlerinde, hidroelektrik santral tdrbinlerinde, gaz tirbinlerinde veya genel olarak tahrik teknolojisinde kullanilan digli
ve saftlarin kaplin civata baglantilar, planlama asamasindaki teknisyenler ve mihendisler i¢in bUyUk bir zorluk teskil etmektedir.
Pozitif kilitleme yoluyla mimkUn olan en blyuk enine kuvvetleri iletmek icin geleneksel olarak takili civatalar kullanilir.

Bu durum, baglantinin bosluksuz form-fit varsayimina dayanan yorumuyla ¢elismektedir.

Bosluksuz bir form-fit elde etmek icin, genellikle 3 . 3
civatalar presle takmak amaciyla dondurmak gibi . ) - il
zaman alici ve maliyetli ek dnlemler gerekir. Dikkatli i P
bir hazirlik yapilsa bile, montaj sirasinda genellikle
takilan civatalarin ve deliklerin eslesmedigi ortaya
¢ikar, clnkU gerekli Uretim toleranslarina ulasilamaz.
Bu durumda deliklerin yerinde zahmetli bir sekilde yeniden
islenmesi gerekir. Mikemmel bir form uyumu elde etmek icin
gosterilen tim ¢abalara ragmen, takilan civatalar enine buzul-

me nedeniyle radyal olarak buzuldigtnden, 6n germe sirasinda
baglantida bosluk yeniden ortaya ¢ikar. Tipik olarak bu durum kullanici
tarafindan fark edilmez ve ytksek yUkler altinda baglantida mikro hareketlere yol agcar. Minimum kayma bile takili civatalarin
delik icinde egilmesine neden olur. Sonug¢ olarak, kaplin flanslari plastik deformasyonlara yol agabilecek asiri lokal gerilmelere
maruz kalir. Bunlar baglantidaki boslugu artirir, bu da baglantida daha buiyUtk hareketlere yol agar ve boslugu daha da artirir -
bir kisir déngu.

En kétu durumda, baglantida tam bir ariza meydana gelir ve bu da makine ve ekipmanlarda énemli hasara neden olabilir.
Baglantinin sékdlmesi, bagl civatalarin egilmesi nedeniyle karmasiktir. Bagh civatalar zorla ¢ikarilirsa, kaplin flanslarindaki de-
likler hasar gorebilir, boylece yeniden isleme gerekebilir. Sonug olarak, bu durum orijinal takili civatalarin artik delik boyutlarina
uymamasl ve yeniden Uretilmesi gerekmesi sorununa yol acar.

HEICO-TEC® Genlesme Civatalari, blyuk ve dénen kaplinleri baglamak icin mikemmel bir tUrin ¢ézimuadur - hassas, gtvenilir
ve hizli bir sekilde monte edilir!

UYGULAMA ALANLARI

GEMIi TAHRIKI TURBINLER AGIR SANAYI
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HEICO-TEC® GENLESME CIVATASI

AVANTAJLAR

B Bilesenlerin optimum hizalanmasi

B Radyal genlesme sayesinde deliklere mukemmel uyum saglar

B Pahali ve zaman alici yeniden delik agma veya yeni civata takma islemlerine gerek yoktur
B Kullanimi kolay - uzman olmayan kullanicilar icin bile

B Hizl montaj

B Yeniden kullanilabilir

HEICO-TEC® Genlesme Civatalari digsiz delikler, kor delikler ve gegisli delikler igin Gg farkli temel tasarimda mevcuttur.

Sondaj Kor delik delme Disli kor delik delme Delik delme yoluyla

Eksenel alan gereksinimi Flansta gémme gdmme Flans iizerinde ¢ikinti Flans Uzerinde ¢ikinti veya havsa
ile gmme geri gekilebilir

Yanal iletim
torktan gelen kuvvet v v v

Boylamasina kuvvet iletimi

(cekme kuvveti) X v v

Operasyondan 1 taraf 1 taraf 2 taraf
Sikma ydntemi basing Tork agis Tork Tork
civatalan

Alet Elektrikli vida aleti Tork anahtari Tork anahtar
(6rn. akiilii tornavida)

Radyal dn gerdirme Aci 6lgimi Mastar Mastar
kullamimi igin strok ayari

URUN VIDEOSU

Agiklayici videomuzda farkli tipler ve HEICO-TEC® Genlesme Civatalarinin nasil ¢alistigi hakkinda daha
fazla bilgi edinin. HEICO-TEC® Genlesme Civatalarinin trtin videosuna dogrudan yonlendirilmek icin lUtfen
www.heico-group.com web sitemizi ziyaret edin veya QR kodunu tarayin.
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DISSIZ DELIKLER ICIN GENLESME CIVATASI

Yiksek mukavemetli ¢elikten yapilmis mekanik genlesme
civatalari hassas, yer degistirme kontrollU, radyal 6n yUkleme saglar

B Kullaniciya 6zel gereksinimlere gore tasarlanmistir

B Tek bir merkezi basing civatasi ile kontrol edilen genlesme
B Kompakt tasarim
[ |

Tek taraftan galistirma

Dissiz genlesme civatas, dissiz deliklerde kullaniimak Uzere dzel olarak tasarlanmistir. On gerdirme, tek bir merkezi basing
civatasi araciligiyla gergeklestirilir. Bu yepyeni ve pazarda benzeri olmayan yéntem, genlesme civatalarinin daha énce hi¢
olmadigi kadar hizli ve kolay bir sekilde monte edilmesini saglar.

Dissiz genlesme civatasi tipik olarak U¢ ana bilesenden olusur: uzunlamasina oluklu konik kovan, konik civata ve civata gov-
desi, baski civatasi ve T-gekilli baski plakasini iceren germe elemani. Iki kaplin flansini baglamak icin, dissiz genlesme civatasi
dnceden monte edilmis bir Unite olarak delige yerlestirilir. Konik mansonun oluklu tasarimi sayesinde, delikler hafifce yanlis
hizalanmis olsa bile zahmetsizce yerlestirilebilmesi i¢in yeterli esneklige sahiptir. Basing civatasinin sikilmasiyla, konik civata
yarikli konik mansona surulur ve mansonun genislemesine ve radyal 6n gerilim olusturmasina neden olur.

Radyal 6n gerilim, basing civatasinin ddnus agisi elektrikli bir aletle él¢tlerek kontrollt bir sekilde uygulanir. Bu, Uretilen radyal
6n gerilimin sdrtinme kosullarindan bagimsiz olmasini saglar. Elektrikli alet, digsiz genlesme civatasinin bir dakikadan daha
kisa bir sdrede 6n ylUklenmesini saglayarak diger tim genlesme civatalarindan daha hizli olmasini saglar. Kaplin flanslari,
genlesme civatasl tarafindan hassas bir sekilde hizalanarak kaplin torku tarafindan Uretilen enine kuvvetleri yikici mikro hare-
ketler olmadan iletmelerini saglar.

Dissiz genlesme civatasini sékmek icin dnce baski civatasi gevsetilir ve civata gévdesi ve baski plakasi ile birlikte konik ko-
vandan ¢ikarilir. Germe elemaninin gikariimasina ragmen radyal
6n gerilim kalir ve konik mangon genislemis olarak kalir.

Baski plakasi, konik civatayl mansondan ¢ikarmak icin
kullanilabilecek digli bir delik ortaya ¢ikarir. Yuvalar saye-

sinde konik mangon buzulur ve minimum ¢abayla delikten
kolayca cikarilabilir.

Konik manson

Konik civata
Basing plakasi

Civata goévdesi
Basing civatasi
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HEICO-TEC® GENLESME CIVATASI TIP 2

KOR DELIKLER ICIN GENLESME CIVATASI

B YUksek mukavemetli celikten yapiimis mekanik genlesme civatalar hassaslik,
yer degistirme kontrolll, radyal ve eksenel 6n yUkleme saglar

Kanitlanmig HEICO-TEC® Gergi Somunu kullanilarak 6n germe
Kullaniciya 6zel gereksinimlere gore tasarlanmigtir
Tek taraftan ¢alistirma

Secilebilir boyutlar

Kor delik genigletme civatasi, disli kér deliklerdeki uygulamalar icin uygundur. Bu kor delik genisletme civatasi, kanitlanmis
HEICO-TEC® Gergi Somunu kullanilarak énceden gerdirilmistir.

Kor delik genisletme civatasi dort bilesenden olusur: uzunlamasina oluklu konik kovan, konik civata, bir HEICO-TEC® Gergi
Somunu ve bir sikistirma somunu. Boyutu ve agirligi nedeniyle, kor delik genisletme civatalari tek bir Gnite olarak degil, ayr par-
calar halinde monte edilir. ilk olarak, gergi somunu konik mansona baglanir. Kér delikli genlesme civatasinin tasarimina bagli
olarak bu, konik mansonun ucundaki bir bilezik araciligiyla disli veya digsiz olarak yapilabilir. Germe somununu igeren konik
manson daha sonra germe elemani kaplin flansina dayanana kadar deligin igine itilir. Konik mansonun oluklu tasarimi sayesin-
de, delikler hafifge yanlis hizalanmis olsa bile zahmetsizce yerlestirilebilmesi igin yeterli esneklige sahiptir.

Konik civatanin her iki ucuna da dis acilmistir. Konik civata, konik tarafi asagi bakacak sekilde konik mansona yerlestirilir. Daha
sonra, sikistirma somunu konik civatanin ucuna sabitlenir. Konik mansonun genislemesi bir mastar kullanilarak ayarlanir. Konik
manson ile sikistirma somunu arasinda, istenen radyal 6n gerilimi elde etmek igin gerekli mesafeye karsilik gelen tanimli bir
bosluk ayarlanir.

Daha sonra HEICO-TEC® Gergi Somununun basing civatalari sikilir.
Sonug olarak, oluklu konik mangon yukari dogru ¢ekilir ve i¢ konik
civata tarafindan genisletilir. Genisleme, konik manson
sikistirma somununa degene kadar devam eder ve bu
noktada radyal genisleme durur. Basing civatalarinin daha
fazla sikilmasi, kaplin flanglarini birbirine kenetleyen ek
eksenel kuvvet olusturur. Bu sure¢, cekme yUklerinin veya
egilme momentlerinin iletiimesini saglarken ayni zamanda
baglantida ek surtinme temasi yaratarak iletilebilir kaplin
torkunu artirir.

Konik manson

Sikistirma Somunu

Kor delik genlesme civatasini sékmek i¢in 6nce basing
civatalarini gevsetin. Ardindan sikistirma somununu sikin ve

konik mansonu konik civatadan ayirin. Konik civata, sikistirma
somunu ile birlikte sikilmamistir. Yuvalar sayesinde konik manson
buzuldr ve HEICO-TEC® Gergi Somunu minimum ¢abayla delikten
kolayca cikarllir.

Konik civata

Gergi somunu
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HEICO-TEC® GENLESME CIVATASI TIP 3

GECIS DELIKLERI ICIN GENLESME CIVATASI

B YUksek mukavemetli celikten yapiimis mekanik genlesme civatalari hassaslik,
yer degistirme kontrollt radyal ve eksenel 6n ytkleme saglar

Kanitlanmig HEICO-TEC® Gergi Somunlari kullanilarak 6én germe
Kullaniclya ¢zel gereksinimlere gore tasarlanmigtir
iki taraftan uygulanabilir

Secilebilir boyutlar

Son derece dinamik uygulamalardaki acik delikler i¢in, acik delik genisletme civatasi ideal sabitleme elemanidir.
Delikli genlesme civatasi iki HEICO-TEC® Gergi Somunu ile tasarlanmistir, boylece radyal ve eksenel olarak énceden gerilebilir.

TUum genlesme civatalari gibi, delikli genlesme civatasi da konik bir civata ve oluklu bir konik kovana sahiptir. Ek olarak, her

biri konik civatanin bir ucuna takili iki HEICO-TEC® Gergi Somunu igerir. Bir aralayici manson, konik mangonu mafsalin ortasina
yerlestirir. Konik mangon, konik civataya dnceden monte edilir ve her ikisi de deliklere tek bir Unite olarak yerlestirilir. Konik
mansonun oluklu tasarimi sayesinde, delikler hafifgce yanlis hizalanmis olsa bile zahmetsizce yerlestiriimesi icin yeterli esneklige
sahiptir. Aralayici manson daha sonra delige yerlestirilir. Calisma tarafindaki ilk HEICO-TEC® Gergi Somunu sikilarak, delik ici
genlesme civatasi ortalanir. Daha sonra ikinci HEICO-TEC® Gergi Somunu arka taraftan sikilabilir.

Konik mangonun genlesmesi bir mastar kullanilarak ayarlanir. ikinci HEICO-TEC® Gergi Somunu ile kaplin flangi arasinda, istenen
radyal 6n gerilimi elde etmek icin gerekli mesafeye karsilik gelen tanimlanmis bir bosluk ayarlanir. Calisma tarafinda, ilk monte
edilen HEICO-TEC® Gergi Somununun basing civatalari sabitlenir. Bu, konik civatayi konik mansonun igine gekerek genislemesine
ve boylece baglantiya radyal 6n gerilim uygulanmasina neden olur. Baglantiya eksenel 6n gerilim de uygulamak igin, arka tarafta-
ki ikinci HEICO-TEC® Gergi Somununun basing civatalari daha sonra sabitlenir.

Bu islem, cekme yUklerinin veya déngusel bukilme moment-

lerinin iletiimesini saglarken ayni zamanda baglantida ek

surtinme temasi yaratir ve boylece iletilebilir kaplin torkunu  Aralayici manson
artinir. Delikli genlesme civatasini sékmek i¢in énce ¢alisma
tarafindaki HEICO-TEC® Gergi Somunu gevsetilir. Daha
sonra ikinci HEICO-TEC® Gergi Somunu sikilarak konik
civata konik mangondan disari ¢ekilir. Yuvalar sayesinde
konik kovan buzultr ve delikten gegen genlesme civatasi
minimum ¢abayla delikten kolayca ¢ikarilir.

Konik manson

Gergi Somunu

Konik civata

Gergi Somunu
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IHTIYACLARINIZA GORE UYARLANMIS TASARIM

HEICO-TEC® Genlesme Civatalari ¢zel uygulamaniza gore 6zellestirilir ve gereksinimle-
rinize tam olarak uyarlanir. ister sinirlayici kisitlamalar nedeniyle kompakt HEICO-TEC®

Gergi Somunlari serisini tercih edin, ister elastik olarak esnek bir HEICO-TEC® Tepki So-
munu kullanarak civatanin Grin 6mrinU optimize etmek isteyin veya baglantilarinizi ken-
di kendine gevsemeye karsi korumak isteyin, secenek cesitliligi neredeyse sinirsizdir. HEICO-TEC® Tepki Somunlu kér

Ayrica, korozyon korumasi ile ilgili tim sorularinizda size yardimei olmaktan memnuniyet delikler icin genlesme civatasi
duyariz, boylece genlesme civatalarinizin olumsuz ¢evresel ve hava kosullarina ragmen
dayanikli ve guvenilir kalmasini saglariz. Bu sekilde bilesenlerinizin glivende ve uzun
sUreli kullanima hazir kalmasini saglarsiniz.

Sizinle beraber, uygulamaniz i¢cin mikemmel ¢6zUmU tasarlayacagiz!

Gevseme onleyici tertibath oluk
delikleri icin genlesme civatasi

BELGELENDIRME

istege bagl olarak, genlesme civatalar EN 10204'e gére 3.2 sertifikall olarak da mevcuttur. Birgok taninmis test enstitlisu ile
isbirligi yapiyoruz:

B ABS [American Bureau of Shipping] B DNV [Det Norske Veritas]

B | RS [Lloyd’s Register of Shipping] B BV [Bureau Veritas]

®m TUV [Technical Inspection Association]

MONTAJ

Her HEICO-TEC® Genlesme Civatasl, bireysel gereksinimlerinize gore tasarlanir ve Uretilir. Genlesme civatalarinizin kolay ve
dogru bir sekilde monte edilmesini saglamak icin, size tam uygulamaniza gére uyarlanmis bir kurulum kilavuzu saglayacagiz.
Ozel uygulamanizla ilgili sorulariniz veya teknik destegde ihtiyaciniz varsa, litfen HEICO satis ekibimizle iletisime gecin. Profe-
syonel satis muhendislerimiz ve sertifikali baglanti elemanlari mhendislerimiz size her zaman yardimci olmaya hazirdir.

TALEP FORMU

HEICO-TEC® Genlesme Civatalarimizla ilgili talebinizi olabildigince kolay ve basit hale getirmek igin,
www.heico-group.com web sitemizde uygulamanizla ilgili tum bilgileri ve verileri bize ulastirabileceginiz
bir sorgu formu bulabilirsiniz. Tum énemli ézellikleri girin ve doldurdugunuz talep formunu sales@heico-
group.com adresine génderin. HEICO satis ekibimiz en kisa strede sizinle iletisime gececek ve size ca-
zip bir teklif sunacaktir.

Dogrudan sorgulama formuna yénlendirilmek igin QR kodunu kullanin.

HEICO : ,




HEICO FASTENING SYSTEMS

HEICO-LOCK® Kamali Kilitleme Sistemleri

HEICO-TEC® Germe Sistemlerine ek olarak HEICO-LOCK® Kamali Kilitteme Sistemleri, zorlu civatali
baglantilarda - dzellikle dinamik yUklerde - kendiliginden gevsemeyi 6énlemek i¢in glvenilir bir géztm
sunar!

HEICO-LOCK® urunleri hakkinda daha fazla bilgi www.heico-lock.com adresinde bulunabilir.

HEICO-TEC® Gergi Sistemleri

HEICO-LOCK® Kamali Kilitteme Sistemlerine ek olarak, HEICO-TEC® Germe Sistemleri HEICO
Group'un portféytnd tamamlamaktadir. Bu Urtinlerle, buydk civatali baglantilar elle kolayca
sikabilirsiniz. HEICO-TEC® Germe Sistemlerinin benzersiz bir 6zelligi, buyuk bir ana disin 6n
germe kuvvetinin bircok kuglk basing civatasina dagitmasisir. Bunlar, érnegin standart bir
tork anahtariyla, gerekli 6n gerdirme kuvveti olusturulana kadar birbiri ardina sikilir.

HEICO-TEC® Gergi Sistemleri hakkinda daha fazla bilgi igin www.heico-tec.com adresini
ziyaret edin.

HEICO Tiirkiye ;
Odunluk Mah., Akpinar Cad.  Telefon: +90 224 4527002 info@heico-lock.com.r H E Ico ®
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